
寸法の許容差
（単位：mm）

溶接軽量H形鋼
JIS G3353 形

　
状区分 許容差

辺
（B） － ±1.5

Ⓐ

高　さ
（H） － ±1.0

厚　さ

（t₂）

t₂=3.2 ±0.20

t₂=4.5 ±0.22（±5％）

t₂=6.0 ±0.30
（+5％  －0.30）

t₂=9.0 +0.45  －0.30
（+5％  －0.30）

（t₁）

t₁=3.2 ±0.20
t₁=4.5 ±0.22（±5％）

t₁=6.0 ±0.30
（+5％  －0.30）

t₁=9.0 +0.45  －0.30
（+5％  －0.30）

   長　さ 
（L） － +40.0  －0

直角度
（T）

H≦300 ≦0.01B
但し最小値1.5

Ⓑ
300＜H ≦0.012B

フランジの折れ
（ t ） － ≦0.015b

但し最大値1.5、最小値0.8 Ⓒ

曲がり
H≦300 ≦0.0015L
300＜H ≦0.001L

局部曲がり － －

中心のかたより
（S） － ±1.5 Ⓓ

  切断面の直角度 
（e） － ≦0.01H または ≦0.01B

但し最小値2.0　 Ⓔ

ウェブの反り
（δ） － 2.0以下 Ⓕ
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注）JIS G3192では、ウェブ反りは、  　 
コーナーR部を含まない部分に適　 
用することになっています。

溶接軽量H形鋼


